
 

 

 

Ensemble Pièce Phase N°Programme Date Nom du régleur 

 Etau  Mandrin  Porte pièce dédié  Montage modulaire 

Origine porte-pièce Origine programme Décalage total Repère choisi (FANUC) Repère choisi (HAAS) 
PREF X (ou DEC1 X)=________ 

PREF Y (ou DEC1 Y)=________ 

PREF Z (ou DEC1 Z)=________ 

DEC X (ou DEC2 X)=________ 

DEC Y (ou DEC2 Y)= ________ 

DEC Z (ou DEC2 Z)= ________ 

Total X=__________________ 

Total Y=__________________ 

Total Z=__________________ 

□G54 (repère1)
G55 (repère2)
G56 (repère3)
G57 (repère4)
G58 (repère5)
G59 (repère6)

Désignation de l’outil T… D… L(Z) R(X) Z @ 

Spécification 
BM/BE I.T. Elément de sécurité N° 

Outil 
N° 

Correcteur 
Axe de 

correction 
Signe de 
correction 

Valeur de 
sécurité 

60±0,1 0,1 Correcteur dynamique T3 D3 L + 0,3 

FICHE DE REGLAGE D’UN CENTRE D’USINAGE 

ROSILIO B500 HASS Mini Mill

Choix du porte pièce 

Mise en position du référentiel programme dans le référentiel mesure 

Mise en position de la partie active de l’outil dans le référentiel mesure 
 

Situation de la pièce brute 
 Schéma du porte pièce et de la pièce (faire apparaître Om,Opp,Op) 

N°___ 

LEADWELL FMC-OP REALMECA CU300H

Prise de sécurités sur les côtes sensibles 
 

□G154 P_____

G54
G55 
G56
G57
G58
G59



 
 

 
 

• Machine stabilisée pour la production ?     □OUI    □NON 
• Nombre de pièces perdues durant le réglage    ___________________ 
• Nombre de pièces justes produites durant le réglage machine ? ___________________ 

Spécification 
BM/BE I.T. Cote 

Maxi 
Cote 
Mini 

Cote 
Moyenne 

N° de 
mesure 

Cote 
Mesurée 

Instrument de 
mesure 

Décision Elément à 
corriger 

N° 
Outil 

N° 
Correcteur 

Axe de 
correction 

Signe de 
correction 

Valeur de 
correction Juste Faux Retouche 

60±0.1 0.2 60.1 59.9 60 1 60.32 Micromètre exter 50-75   X Correcteur Dynamique T3 D3 L - 0.32 

" " " " " 2 60.01 " X   / / / / / / 

                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 
                 

Stabilisation du processus d’usinage 
 Mesure des cotes réalisées Corrections des cotes hors tolérance ? 

Bilan relatif à la préparation de la machine 
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