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FAO PISTON

(PIECES: PISTON

o
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But :
« Dessiner le Piston avec Solidworks
* Choisir les outils
 Réaliser les opérations d'usinage

On donne :
* Logiciel SolidWorks
e Un tutoriel PDF

On demande :
« Réasliser la FAO compléte du Piston



I Créer un fichier piéce

@saum "[Fichiar Affichage Outls 7  EFICNSW -yg'l

F‘] | Nouveau,., | Ctrl+M
Li} | Quvrir... Ctrl+ 0

1 Tete de verin PH30
2 Téte de vérin PH20
3 Mors Doux 70,5 BExter

4 Mandrin Mors Douwx Exter 70,5
5 Mandrin Mors Doux Exter 70,5
6 Mors Doux 80 Exter

1 Tete de verin PH20

8 Mandrin Mors Douwx Exter 80
9 Mandrin Mors Doux Exter 80
10 Maors Dowx 15 Exter

11 Mandrin Mors Doux Exter

12 Mandrin Mors Doux Inter

13 Téte de verin PH10

14 Téte de vérin

15 FAOD

16 usinage w20

Une représentation 30 d'un simple composant de conception

Une composition 3D de pigces et/ou d autres assemblages

Une mise en plan d'étude 20, généralement une piéce ou un assemblage

Mize en plan

Avance B Tutoriels

Parcourir les documents récents... R

| Quitter

IT Dessiner |'esquisse

Choisir le plan de face.

Bl sovoworks & [~ (¥ bl - 52 -9 - (G| B 5 b=l - Esquisse 1 de Piston *
= o (€ J oV 23 im} L\ Entités symétriques + |t B2

Quitter | Cotstion Ajuster Convertir . mEE L iz _ Afficher/Supprimer - Aimantations .

fasqui... | inteligents O- .{:.‘ - 6’ - A R Delz\er i Répétition linéaire d'esquisse i datae \'::qu:srg \nst;r\t‘ar-ées Ersact::js:e

8- N-* . +  entités B Déplacer les entités - -

Fonctions | Esqu?ssel Evaluer | Dimxpert | Pmdui_hﬂﬁu.el SRy e 2 B
BlElRlee »
e —
B

T I
o m |m E = m - racer | axe

= en trait mixte
3z Plan de droite
l_, rigine

L (c—}) g;_q_dEs'é u m

Tracer le demi
profile fermé




IIT Coter votre esquisse

Placer les cotes sur votre esquisse comme ci dessous.
W‘ = -2 E)"@' =R Esquisse1 de Pistor *

2 | B I\ Entités symétriques ol ¥ = B
Catation s . A]usber Convertir . L i e Afficher/Supprimer A Aimantations
. finteligente - 8- @ - A4 BFF ST Del:‘a’ 522 Repétition finéaire desquisse les relations |R:§:er ‘lnsianianeas | Esquisse de
2-0 - . «  entics i Deplacerfes entiés 5 -

QRSSO 0 OR &

B Piston (Défaut<<Défaut> Erat
. |i3] Capteurs
D [A] Annotations
- 3= Matériau <non spécifié> 7.10

L% Plan deface
L% Plan de dessus
G Plan de droite 1.90
1, origine

" (-) Esquissel

9.58

8.50

8.50
9.50
B

Utiliser la fonction Bossage/Base avec Révolution

oS D b B EL Esquisse1 de Pistar *
= Bossage/Base balayé X 5 & Enlev. de matiére balaye | (f 998 i) Mervure [l Envoulement
a i d. o X )
BasEJ'BussagE EussagefEasE " Bussage/Base lissé Enby. de Assstance Erlev. de ([ Eoiév. demabire fose | 9079° REPEVION G oo Dbme S:"rfgfime Coubes | Instanta
extrudé avec matiére  pourle  mat. avec = i
révolution JI'T] BossagefBase frontidre | exirudé  percage révolution | Découpe frontiére . - | Coque 'l Symérrie - -
1 [ Fonctions [Esauisse | Evaluer | Dimiper | Praguits Ofice QOYN@E J-ow-00-E-

=B 7 - Piston (Défaut< <Defauts,,

mRévolution

SE=T -

1
j




ITIT Réalisation du percage

Hﬁdw Ediion | Insertion Fenétre  ? -ml Pistor *
e (5 Bossage/Base balayé Bossage/Base v btirebaiaye @) o) Nervure g Enroulement o
- i ssd 2 I b baralss | CONGE Répétition Dépoule. @ Déme |(§:‘orméwia Courbes
Fonctions ] | Congé/Arondi... G Rt . .
Répétition/Symétrie ¥ @] | Charfrein... [ - —
ot e e v = 1 . :r“\' Eh ot M. . s @ B B
ercage imple...
FeatureWorks 4 - —bl—
& Dépouille... f@l | Assistance...
Bl Surface *| (@ | Coque... N
@, Piston (Défaut<<Défaut>_Etat 5 Personnaliser le menu
[ Capteurs Face ] | Nervure...
13
& Tl Aerstons Cr?mb;a - il Ecﬂhelte...
B s Géométrie de référence * @ | Dome.
% Plan de face . fis | Formelibre...
e Télerie » & |oa
dess armer...
s Constructions soudées , ;
£ Plan de droite o ,| @ | Embouti..
L, Crigine daizl H | Fledon...
(1610 Révolutionl Vue éclatée... [&@l Enroulement...

Esquisse avec lignes d'éclatement
Pidce...
Pigce symeétrique...

Esquisse
Esquisse 30

Esquisse 30 sur un plan

%] | Supprimer I corps...

Empreinte...
Jaindre..
Combiner..
Fractionner...
Déplacer/Copier...

Esquisse dérivée o =
: 2% Géométrieimportée...

Esquisse provenant d'une mise en plan Ny
Enregistrer les corps...

DXF/DWG...
) Créer un assemblage,
g Etude de conception ,
p le menu
Tables »
Annotations ’
Objet..

@ Lien hyperteste...

Personnaliser le menu

“-l ‘_.l - .k=-=
: - Bossat
)
Base/Bossage Bossage/Base Bossag
extrudeé avet C
revolution

Easeféossage Eﬂssaglejﬁase e 1
extrudé avec s
révolution [T £

Sélectionnez |z face ol vous
souhaitez placer le percage,

Pour créer des percages sur
plusieurs faces, diquez sur le
bouton d-dessous.

[Pas.s;agesdqﬁs - ]

Spécifications du percage %

Taille:

v | 3 ~|

Ajustement:

== 3

[l Affcher tale persomaiée y Trouver le centre

et cliquer

|| Fraisage face supérieure




IV Réalisation du chanfrein

A

= - Bost

= by
oupworks | )+ (% - bl - 5 -9 - [5]-8 - , oo O SR

o (2 Bossage/Base balayé B 3 Enley. de matirebalayé | @) 900 o Nervore i) Envoulement ¢t extrudé avec _
s Enlév. de Assistance Eriev. de (] Enlév. de matire isse ‘ Congé | Repcttion @) pepoute Q Déme Someie C““"’“‘ Tt révolution [T Bos:
extrude avec | matére pourle met.avec gere
révolution () Bossage/Base frontére | extrude  percage  révoksson () Découpe frontére + (@ come B8 syméte o . Fonctions
o
%% OXOR N Ay -

@, Piston (Défaut<<Défaut>_Etat|
- 42] Capteurs
- [A] Annotations
$= Matériau <non specifié>
53 Plan deface
433 Plan de dessus
%5 Plan de droite
1, Origine
1 6% Revolutionl

@‘ 5} Dégagement M142

(@ Distance-angle
) Distance-distance

+ Sommet

[Tl tnverser la direction
<& fosomm =
o -

45,0 : s
S =i 2

il Sélectionner & travers
les faces

Garder les forictions
Propagation tangente
(" Apercu intégral 3
1@ Apercu partiel
(2 Aucun apercu

85 E Piston =

2 L\ Entités symétriques s +» =
Ajuster Convertir . Qs = 0 AfficherSupprimer . ¥ Aimantations | _ S
intelligente lese... lesent.. DEJ;‘:E’ =:= Repéttion Srsnire d xuince Jes relatians IR;?SL; instantanéss e
entités wm Déplacer les entités - -

S W -

ﬂs Piston (Défaut<<Défaut>_Etat
| [ Capteurs

[A] Annatations

Mmenau <non spécifié>

¢

ﬂrvgmt
(-0 Révolutionl
+ @ Dégagement M142
i) Chanfrein2




%95 888

2 0 & Entités symétriques + & -
Ajuster Convertir DZ 222 Repctiton indaire d 2 - Rfﬁdwer%w]mer R J Aimantations Es
i st DECAER ChL! REnetlopiaeaedesquese Jes relations I Sk | instantanees r;ﬁ'l‘:fe
= entités p Deplacer les entités i 27 | - :
QamE-

Options- &
[T Pour la construction

23
eaaf

(f.; -37.61649674 &
(a, 0.00 =
5 |2

B b B E, e P T
e B I e R N 3
2., el .E‘E;s;;;““f"‘"“"';m ks(d.ulbns s |mu1ja|.as- P

BAEEEF--0 R

Pistar, [Defaut < <Cefsts_,,

iz -
e - | '

Avec |'outil de
cotation, cliquer sur
les 2 arétes




. Bossage/Base balayé :@ Enlév. de matiére balaye

@ s - , T
Base/Bossage Bossage/Base (| Bossage/Base lissé Assistance  Enlév. de Iﬂs] Enléy, de matiére lisse
eatrude paur e

mat, avec = 2
percage révolution T Découpe frontiére

&

Congé Repétition

A
linéaire ,EE
. =

Mervure il Enroulement
Dépouille '“ﬁ Déme
Cogque “-E Symétrie

VI Choix de la matiére du piston

Clique droit sur T

n'importe qu'elle
surface du piston Y

aa s n @

i)
b

Ela =
&8 3

Zoomer/Tr;

Commands

X%

Commentaire

Parent/Enfant..
Configurer la fonction

Effacer/suppr...

Modifier Iz transparence

Isoler

FeatureWorks..

¥
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VII Préparation de la fabrication dans EFFICN

W,SOLIDWDRKS I\ Fichier IEdmon Affichage Inserton Qutls Fenétre 7 1‘?-1[ Piston *
E i |_] Neuveau.., Ctrl+N ‘ ® [ Enlev. de matére balayé # Egg o Nervure [ Enroulement ‘;\;t b)) ‘ o |
Base/Bossage  Bossage/ ¥ | ouwrir.., Ctrl+0 Enlév. de @] Enlév, de matiére lissé i Rﬁ_?;;:':n @ Dépouile I:B Déme (;Zt;rg;emﬁ el | Instant3d
extrude avec v | met avec — = )
révoluti = Formes kv révolution T Découpe frontiére = = B Coque @ Symétrie o - ‘

Fonctions | Esguisse

s (Elale ek

(& H

%Pmun (Défaut=<Def H Enregistrer sous...
@

Capteurs
[A] Annotations

Créer un assemblage a partir de |a piece

Enregistrer Ctrl+5

Enregistrer tout

= Matériau <non sp Mise en page...
& Plan de face |&l | Apercu avant impression..,
& Plan de dessus 2 |Imprimer... Ctr+P

%> Plandedroite | 38 | Print3D...

1, Origine
5 Révolutionl Publier sur 3DVIA.com...

Dégagement hld & | Publier vers eDrawings
& Chanfrein2

. Composition & emporter...
@ Enlév. mat,-Extru.]

Envoyer a...

:é Recharger...
Chercher les références...
2]‘ Propriétés...

1 Piston

2 Fab Bielle PH20

3 Bielle

4 Fab Bielle PH30

5 Mentage Etau-Caleddmm

6 Montage Etau-Caledomm

7 Cale 45mm

8 Montage Etau-Porte Bielle-cale
9 Montage Etau-Porte Bielle-cale
10 Montage Etau-Porte Bielle-Eielle
11 Etau Vide

12 Cale usinage

13 Assemblage?

14 Montage Porte Bielle-Bielle

15 VIScHcM4

16 Porte Bielle

Parcourir les documents récents... R
Quitter

Personnaliser le menu

—

Vous étes maintenant dans un fichier assemblage, enregistrer ce
fichier dans votre dossier sous le nom: "Fab Piston"

Eﬁm_gs [Tt b g e Gl S Eraa s as b

I T |

Demarrer EFFICN

Cptions

e "

Femannatser bs menu

D Fab Przon (Défautaksat o
1 [l Copbrns
4 | 4] Annatations

13 Pl e Trck

Pz cle dessus
L Pl che it

o
T

- 19 Contrsingss

1 Mafaut )




P | v % - L:-
Insérer des Repstiti
Editer e composants baniainte linéaire ¢
composant

ab Ensemble JPorte cle piston
ab pizce | piston |

ah Référence
12 Mombredef1
ah Operateur

Rl

*

i ‘]
Editer e
composant

Inserer des
composants

Contrainte

ﬁ |_ MNouvelle Phase de Tournage i

VIII Placement de |'origine programme

Lancer la vidéo "Placement de |'OP"

IX Choix des outils

& Porte cle piston

(=48 TO[ Gestion des Outils |
-

Bsovoworks f -l %

Répéﬁﬁa|1

Insérer des S
contraint® e d.,

Smart
foaants Fasteners

7]
Editer le
composant

Assemblage | Représentalion schématique | Esquisse
= B Fab Piston (Défau

7

ab Désignation TOURNAGE

ab Commentain

ah Numero Pro¢

“CAZENEUVE CTZ00 2 axes b
CAZENEUVE CT200 3 axes
CAZENEUVE CT200
EMCO T1

Gildemeister 4 axes
ho_lathe

LEADER CNC LTC-10AP
NUM 1060 T

NUM 720 T

RAMO 2

RAMO
Real-T200-750
o

i ouns

X i

i TOURNAGE

@ oun 4 =)
X i | . \I\ ¥
@ TOURNAGE by e | 1M Bibli resilio
o # Ouil 3 charoterdresser detéie| | - ab DesignationRété
~ |I — | Famille Toutes
e o)
e 9§ outils de Toumage Exéneur
Ciila Charcic Do
Outil & Contoumer
"6 [ Oulila Tronganner
Cutils Divers
Référence
N
P Correcteur n”
[ Vitesse de Coupe censtante
Rotation €. Mandrin Sens trigo
Ve 200,00 mimin 2]
F 0,100000 mmyitr
12
24 Avec composant 1
1 . L5

st =l

—,

o
Dutile Tournznss 59
MHA00

EPE

& | Forets Faret TTEX

1 b Fraiaes 4 Pla; B0

& 1 Fraises Mona TIN-SOHIM

o8 Ol de Tou Dutils divers

{+1 gy Dl e T P58

Tos Ous e TOTRGE SAPETY

4] Tereuds B“E“TEE'EJ:_“

& ulils Tournants

& U Thesa e SANDVIK
Fraises TTEX
Adesairs Titex
FRASAGE TRADI
"

Outils Tournants S I

Tarauds TITEX

wslf D-2-H-&%-¥

o
) ) i Ek i
Insérer des A Repétition :
Editer |2 Contrainte . =" Smart
bilatiaaant composants linéaire d... Postrys

-4 TOURNAGE (Phase 10)

ROSILIC TBI 280
Composants
= Qa Origines
) &) OPD (Piston-1)
& Usinages
- ® T1-0Outil & charicter-dresser d'sstérieur PCLNL
Lol Ertités dusinfoe

L'outil apparait maintenant
dans |'arbre de construction




Recommencer |'étape précédente

jusqu'a obtenir

I'arbre

de

construction ci dessous:

soupworks | [1- bl - & -9 - [B]|8 - Febpston
» = ik
E‘?d FF E;@ % i1 o ki
Inserer des: Repetition Deplacer Fonctions  Geometrie o
Editer e Confrainte 37 Smart | Montrerles | .. e Nouvelle | Momendature | Vue Ezquisse |
composant SHTRDent e Fasteners {E oo composants dascmblage; deiete. . Etude de Edatée  aveclignes
% % # é: * ¥ mouvement d'édatement

| Assembiage | Représentation seh o | Esquisse | Evaluer | Produits Ofice

,@ Porte cle piston
E!--ﬁﬂ TOURNAGE (Phase 10}

;0 ROSILIC TBI 280
& Composants

= Qa Crigines

i ¢F OPO (Piston-1)
O .

, T1-Outil & charicter-dresser d'extérieur PCLNL
B T2-0utll & contoumer d'extérieur PDUNL
T4 - Lame pour trongonnags

Choix du foret diamétre 14mm

ag

@ Outis 5 | 5
PR - \‘\
2 TOURNAGE /\/ /_I 54 M Bibliothéque lem 1
' Ol charoterdresser dextériour FCLNL . ab DesignationRéférence
&' outl 3 cortoumer dextérieur PDINL (::] =>
& Lzme pourtrongonnage H Eanle Tonkes
- | Foret HSS DIN 1857 118" extrecourt d = 14 ¢/ S 14 ’ & | Adsors »
— = 4 o — = | Forets E|
¥ i [ Foret & Centrer
— F] Eopet 2 Doipder
i e L o K Reetans coepee] 2
= =R gL CoRnC O BOMEE DL

WM ot TITEX ] 3

Foret. H55 DIN 1857 1187 extracourt d = 1 {T
Foret HSS DIN 1897 118° extracourt d = 1,1
Foret HSS DIN 1897 118" extracout d = 12
Foret HSS DIN 1897 118" extracourt d = 1,2¢
Foret HSS DIN 1897 118" extracout d = 1.3
Foret HSS DIN 1857 118" extracout d = 14
Foret HSS DIN 1857 118° extracour d = 15
Foret HSS DIN 1897 118° extracourt d = 1,8
Foret HSS DIN 1897 118" extracout d = 1.7
Foret HSS DIN 1897 118" extracout d = 1,7¢

Foret HSS DIN 1837 118° extracourt d = 1.8
Foret HSS DIN 1857 118° extracourt d = 1.9
Foret HSS DIN 1857 118* extracourt d = 10{
Foret HSS DIN 1857 118° extracourt d = 10,

Foret HSS DIN 1857 118° exdracourt d = 10,2 ~

Dési Foret HSS DIN 1837 118° extracourt d = 14
Référence AT111714
w =16
P Correcteur n* 5
Jauge Z 0.00 mm
Rotation 7 Sens horaire
Ve 120.00 mimin
(e} /
F £.100000 mimitr I Q
il 272,84 mmimin
i= Arrosage 1} Arrosage 1 Ouvert

| FOAC-FORET ARS COUPE ACIER

| O

118

Choisir le ler
foret diametre

3 14mm.
d=14
> 4
J

CLe<i 10




Tous les outils sont maintenant choisis:

Msowowores O - -ld-% -9 (K]]8 5 E -

Fab Piston
il BE = bt
LU TRRT . .
Cdter|o  InsSterdes 8 Reépétiton Deéplacer
U E  composants linéaire d...
compasant

Edatée aveclignes
cachés
! | Repre

©lERe 2|
Bi- & W O iy o
5@ Porte cle piston
= Jﬁgﬂ TOURNAGE {Phase 10}
> ROSILIO TBI 280

[+ Composants

B-@ Origines
3 OPO (Piston-1)

mouvement

Fonctions  Géometrie & = E LA =2
mart 2 comp, Mantrer les dassemblage de réfe Nouvelle Nomendature Vue Esquisse Instant:
Fasteners | composants étude de

dedatement

e | Esquisse | Evaluer | Produits Office |

- (# T1-0Outil 3 charicter-dresser d'extérieur P-CLNL
L B8 T2-Outl 4 contoumer d'extérieur PDJNL

a T4 - Lame pour trongonnage

& T5 - Foret HSS DIN 1857 118° extracourt d = 14

Lancer la vidéo "Operation et codage"

Gperation&C-:E
ge

FAITES VALIDER PAR LE PROFESSEUR




